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Was?
Beispiele was wir balancieren mussen

SPEED

Geschwindigkeit “Ressourcen-Verbrauch Energie

AfaII o Einrichtezeiten
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Wie?
Der Wegq ist beschritten

Transparenz

Machinenlinie sorgt fur die Daten

BOBST Connect fur das Management der Daten

B BOBST




Beispiel
Faltschachtel

B BOBST
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Beispiel
Faltschachtel
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Specifications

Processed materials (1)

[eruc [RUE

Carton board max 800 g/m2
Corrugated flute type M, F E
Capability

Speed 20 to 450 m/min
Inching speed 20 m/min
Thickness of folded box max 12 mm

Box sizes

Straight line "C"

126 to 500 | 800 | 1100 mm

Straight line "E"

60 to 800 | 800 | 800 mm

Straight line "L"

60 to 235 | 385 | 535 mm

Crash-lock bottom "C"

146 to 500 | 800 | 1100 mm

Crash-lock bottom "F”

60 to 800 | 800 | 800 mm

Crash-lock bottom "L" (2)

7010235 | 385 | 535 mm

4-corner "C" (2)

120 to 800 | 1100 mm

4-corner "E" (2)

130 to 800 | 800 mm

4-corner "H" (2)

20to 150 | 150 mm

6-corner "C" (2)

250 to 800 | 1100 mm

6-corner "E" (2)

130 to 800 | 800 mm

6-corner "H" (2)

30to 114 | 150 mm

Dimensions & weight

Length 12.30113.80115.35m
Width 1.6011.9012.20m
Height 1.90 m

Met weight 6t
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Transparenz
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Transparenz
Beispiel EXPERTFOLD 110 A2
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Maschinenlinie sorgt
fur Daten
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Energie Monitoring

Beispiel Entwurf zuk. Anzei

BOBST Connect
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k-3 | Pierre Guezennec =~

custom interval

Energy repartition on selected range

Dry

219 | Air
&L

Run

75 %

27,173.2

Average Consumption per day (kwh)

190.2

Total Consumption on selected range (MWh)

6.7

Average Consumption per unit produced (kWh)
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BOBST Connect fur das
Management der

Daten
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_BOBST Connect
Was ist das?

1. IoT Plattform und
Produktname fur BOBST
Softwareangebote

2. Neue Fahigkeiten fiur unsere
Kunden mit digitalen Losungen
fur Arbeitsvorbereitung,
Produktion, Flexibilitat, Wartung
und Optimierung.

3. Verbindung zwischen
Produktions-Maschinen und
Software.
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Diskussion der Vorteile
Aktuelle Datenservices
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114 9 Yoghurt 330-10119865-5118 3 PC peripherals 628-1...

MASTERCUT

Demo0663

TCo.. 03 Coffec].. 1% Books S5, e,

Printer-734-1 D096435551 48

30% 7 34% | | 100% -
Availability Perfon:nanr_e Quality

12 iin

Downtime

192 unie

Produced | Waste

On time

Daten von der Maschine
aufbereitet

=>Informationen ohne extra
OT-System

Live & Historiendaten
=> solide Basis fur
Performance Management

OEE Methode wird verwendet
=>Standardisiertes Perfor-
mance management

Basis fur zukunftige Digitale
Losungen

=> unterstutzt die digitale
Transformation

APIs fur Integration & Daten-
autausch

=> weniger Aufwand bei der
Systemintegration
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Produktions Performance in Echtzeit
Beispiel
Vorteile:

— Alle Details in einer Ansicht

— Pro Schicht, Tag, ... oder
Job*

— Maschine reportet
Einrichtung, Produktion
und Stops

3 PC peripherals 628-1__. ®0Co_ 8 Coffeed] R0 Books S5 o8 Printer

Yo Z 010110865 5118 &3 PC p Co. G ook
I g y T I TR _—
| Bl il il BN e

— Zahler und Geschwindigkeit
zeigen Abweichungen zum
Ziel

— Flexible Zielsetzung

— Handeingaben maoglich

— OEE auf basis von

Maschinen-Informationen
* FUr ausgewahlte Maschinen

B BOBST
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Nachhaltige Maschinen/Losungen
Projekt Energieeinsparung am Beispiel MASTERCUT 1.65 PER

. Bernoulli
— Neue Technologie Bogenbremse Schwungrad Anleger
Vakuumerzeugung 8 % 1% 5 04
am Anleger
— Energieriuckgewinnung ® ® ®
Schwungrad
— 3D-Druck

Bernoulli Bogenbremse

Einsparpotentiale durch neue Technologien
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Unsere Angebote
Verbessern die Energie Effizienz

— Energieruckgewinnungssysteme
— Energieeffiziente Luftpumpen

— Abschalten von Motoren und Pumpen
wenn sie nicht benotigt warden

— Optimierter Luftstrom fur Bernoulli

— Energieverbrauchsanzeigen

B BOBST
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Zusammenfassung

— Setzen der richtigen |
Geschwindigkeit L e o
— Reduzieren der = =B
Einrichtezeiten - =axa '
— Abfall reduzieren
. Energy Monitorin
— Energie sparen A 2 9

— Neue Technologien Performance Management
nutzen &

Verbesserte Technologien
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_Engineer the future

together
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