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PORTFOLIO DER GRUPPE

B y Luftfahrt und

Maschinenbau

Raumfahrt und
MEIDLINGER Medizintechnik

FERTIGUNG
° o\
, Robotik
Systemhaus
AN
Automatisierung und
Sonderlésungen

MEIDLINGER
ENGINEERING

ALS SYSTEMHAUS FUR ROBOTIK ENTWICKELN WIR NEBEN UNSEREN
EIGENEN PRODUKTEN PASSENDE SONDERLOSUNGEN FUR NAHEZU JEDE
HERAUSFORDERUNG.
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FALTSCHACHTEL
INDUSTRIE



BOGENDRUCK
ZUM VERSAND



Herausforderungen globaler Produktionen

= Verlasslichkeit (Ausfallrate d. Maschine)
-> GESICHERTE PRODUKTION

= Mitarbeiter & Krankheit & Lohne
= Echte Fachkrafte

= Datenerfassung, -Ubermittlung und —verarbeitung
-> SCHNITTSTELLEN

= Raumangebot in gewachsenen Produktionen




Wh ite Spots nicht automatisierte Bereiche, Engpasse, Medienbriiche

NACH DER KLEBELINIE

Nacharbeit nach der Klebelinie:
Qualitatskontrolle, Bliindeln, Palettieren

Hohe Fehlerquote durch menschliche
Faktoren

VOR DER KLEBELINIE

=  Manuelle Transporte zwischen Druck,
Stanzerei, Klebelinie und Verpackung

=  Restarbeit vor der Klebelinie:
Materialbereitstellung, Einlegen



Durchgangige Prozessketten
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WIE KANN DIE
LOSUNG AUSSEHEN?



Durchgangige Prozessketten
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KONZEPTE und IDEEN



Autonome Logistik | Filics AGV

Lésung ermdglicht eine vollstandig autonome
Logistik innerhalb der Produktionskette auf dem

Shop-Floor

Transport der Zuschnitte auf Europalette zur
Sortieranlage / bisherigem Sortierplatz

Transport vom Sortieren(platz)
zum Einlegeroboter (ACLS)

Weitere AGVs moglich
(z.B. Jungheinrich, ...)



Faltschachtel Einlegeroboter | ACLS
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ACSS I Automated Carton Sorting System M

Abnahme direkt von der Palette
moglich

= Scannen Datamatrix- oder
Strichcodes auf den Zuschnitten

= Sortenreine Palettierung auf bis
zu 10 Palettenstellplatzen

* Einfligen von Zwischenlagen
moglich

Modellhafte Darstellung einer Sortieranlage auf 10 Palettenstellplatzen.


http://www.neura-robotics.com/

Problemstellung A

Max. Einlegehohe
. -> muss variabel je Produkt
anpassbar sein

Max. Einlegemenge alle
8-12s

o

al

= Es konnen nur wenige Zuschnitte auf einmal eingelegt werden.
= Bei hohen Geschwindigkeiten, wird andernfalls die Farbe/ der Zuschnitt durch die Beschleunigung des darunter

fahrenden Bandes beschadigt (Farbabrieb)



Problemstellung B

= Entnahme der Teile direkt von der
Europalette

= Esdarf zu keiner Beschadigung kommen

= Anordnung der Zuschnitte auf der
Palette muss evtl. geandert werden




Problemstellung C M

= Griffposition

= KI Kamera zur Erkennung der
Umrandung

= Strichcode als Losung?

Erkennung der jeweiligen Muster und
Umrandungen der Schachteln.




Losungsansatz: ACLS M

ZUFUHRUNG ROBOTER GREIFER
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https://www.google.de/search?sca_esv=342c1fe1167455aa&sxsrf=AHTn8zoM8LEMjrxmwXVnKb1tmXAwuJaB9g:1744107659007&q=jagfeed&udm=7&fbs=ABzOT_DDfJxgmsKFIwrWKcoyw2Rf7ED7CYyDAoRz3agYVnoe8UVw8adpCRzSzq6xx654mB-jTOZ3kXIrxdAXioTdDgJjQ5v_oEIHdJYPg7jINnECTMzGc4t-gl1WkHTkPL8-7ytsUhOcFE77QvWI0GcRAX_NTnZ0HZRxXQx9ypNqNIJ-EeSpEYduf-SiQM-3ymofjMPddLGWrHrEet0e40_9LF9eEFcadQ&sa=X&ved=2ahUKEwjpgtyrm8iMAxV6_AIHHRJNNmAQtKgLegQIDhAB&biw=1973&bih=1214&dpr=1#fpstate=ive&ip=1&vld=cid:89188993,vid:5UoNFRtaJ7E,st:0
https://www.google.de/search?sca_esv=342c1fe1167455aa&sxsrf=AHTn8zoM8LEMjrxmwXVnKb1tmXAwuJaB9g:1744107659007&q=jagfeed&udm=7&fbs=ABzOT_DDfJxgmsKFIwrWKcoyw2Rf7ED7CYyDAoRz3agYVnoe8UVw8adpCRzSzq6xx654mB-jTOZ3kXIrxdAXioTdDgJjQ5v_oEIHdJYPg7jINnECTMzGc4t-gl1WkHTkPL8-7ytsUhOcFE77QvWI0GcRAX_NTnZ0HZRxXQx9ypNqNIJ-EeSpEYduf-SiQM-3ymofjMPddLGWrHrEet0e40_9LF9eEFcadQ&sa=X&ved=2ahUKEwjpgtyrm8iMAxV6_AIHHRJNNmAQtKgLegQIDhAB&biw=1973&bih=1214&dpr=1#fpstate=ive&ip=1&vld=cid:89188993,vid:5UoNFRtaJ7E,st:0
http://www.neura-robotics.com/
http://www.neura-robotics.com/
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IM REALEN EINSATZ



AC PS I Automated Carton Packaging System M

=  Vollautomatisiertes Banderolieren und Verpacken
von Faltschachten

= Reduzierung von Fillmaterial und CO2-
Emissionen

=  Einsparung von Hilfskraften

= Kurze Rustzeiten




AC PS I Automated Carton Packaging Svstem




Fakten

SSP — bei Kunde in
Nutzung (V1)

ACPS (V2) Modul 1
ausgeliefert

ACPS (V2) Modul 2
Inbetriebnahme Mitte
November

Bis zu 70.000/h




AC PS I Automated Carton Packaging System
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ACPS |

Automated Carton Packaging System
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ACPS I Automated Carton Palletizing System hhnd

= Malgeschneiderte Losungen entsprechend
den Anforderungen

= Von der Konzeption tber die
Implementierung bis hin zum
nachfolgenden Service, alles aus einer
Quelle.

" Integration mit bestehenden Maschinen




Fakten

Cobot OHNE Zaun.

Kundenindividuelle Anbindung ans vorhandene
System

Kartons bis zu einem Gewicht von 12kg.

Taktzeit 2 Kartonagen/m
(max. 3/m moglich)

Sauggreifer bis 20Kg Tragkraft

Gesamtprozess von MME: Karton verschliel3en,
Prifung, Etikettierung, Priifung, Palettierung
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Matthias Meidlinger
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MM Engineering GmbH
Fleiner Str./i

74336 Br Ekenheim
GERMANY

Matthias Meidlinger CZ s.r.o
Mikolase Alse 856

757 01 Valasske Mezirici
TSCHECHIEN



Unternehmen

Brackenheim | Deutschland
Valasské Mezifici | Tschechien

Seit mehrals 35 Jahren sind wir fiir unserer Kunden aktiv.

Unsere High End Fertigungsteile sind fester Bestandteil in der Luft- und
Raumfahrtbranche. Wir fertigen ebenso in der Medizintechnik und sind fester
Bestandteil im Bereich Maschinenbau und Robotik.

Unsere eigene Engineering Tochter bietet Systemhausldsungen im Bereich
Robotik und mafRgefertigte Sonder- und Automatisierungslosungen fiir hochste

Anspriiche in allen Branchen.

Brackenheim
Hauptniederlassung

© 2025 Meidlinger Group
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1985

1990

2005

2014

2020

GRUNDUNG

Die Grindung der Matthias
Meidlinger GmbH ist eine
klassische Garagenstory. Am FuBe
des Grafen von Neipperg flog
1985 in der heimischen Garage
von Matthias Meidlinger der erste
Span. Ein echter Familienbetrieb
wurde es mit dem friihen Einstieg

der beiden Séhne.

ERWEITERUNG

Umzug und kontinuierliche
Erweiterung am Standort
Brackenheim, bis zum heutigen
Stand. Derzeit werden auf knapp
3000 gm hochgenaue Luft- und
Raumfahrteile gefertigt und
Sondermaschinen gebaut.

MM Cz.

Erweiterung der Gesellschaft mit
dem ersten Zweigwerk in

Tschechien.

ENGINEERING

Grindung der MM Engineering
GmbH fir den Bereich
Sondermaschinen und
Automatisierungstechnik.

Mit der neuen Gesellschaft
kénnen ab sofort Kunden von der
Idee liber den Bau und die
spatere Betreuung von
Automatisierungslosungen

betreut warden.

NACHFOLGE

Im Rahmen einer
Nachfolgeregelung wurde die
gesamte Firma Gibergeben und
wird nun strategisch

weiterentwickelt.



Die Zukunft

Als Fertigungsunternehmen im Bereich der Luft- und
Raumfahrt mochten wir der erste Ansprechpartner fur
pbestehende und neue Partner sein, die herausfordernde,
preislich faire und termingerechte Bearbeitung suchen.

Als cleverer Ideenfinder und Systemhaus automatisieren wir
Prozesse, die im Einklang von Mensch und Maschine stehen
oder als Losung gegen steigenden Wettbewerbsdruck

dienen.

Zusatzlich gehen wir neue Wege bei Prozessen und der
Struktur, die mit digitalen und innovativen Losungen
Mehrwerte fUr unsere Kunden ermaoglichen.

Geschaftsfuhrer
Ingmar Jenz

Geschaftsfuhrer
Fabian Kehle




DIENSTLEISTUNGEN

B y Luftfahrt und
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FERTIGUNG
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AN
Automatisierung und
Sonderlésungen

MEIDLINGER
ENGINEERING

ALS SYSTEMHAUS FUR ROBOTIK ENTWICKELN WIR NEBEN UNSEREN
EIGENEN PRODUKTEN PASSENDE SONDERLOSUNGEN FUR NAHEZU JEDE
HERAUSFORDERUNG.



Unsere
Branchen

LUFTFAHRT

Kleinserien im Bereich der Luftfahrt

sind unsere Spezialitat.

RAUMFAHRT

Fir die Fertigung im Bereich der
Raumfahrt sind wir weltweit ein

gefragter Partner.

MASCHINENBAU

Der Maschinenbau setzt auf unsere
Kompetenzen bei Prototypen und

Serien.
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MEDIZINTECHNIK

Unsere Medizintechnik zeichnet sich
durch Fertigung und Montage

komplexer Baugruppen aus.



Mechanische Fertigung

Frasen
3 —und 5-Achsen

Unser Maschinenpark bietet die
Moglichkeit voll-automatisiert

24/7 zu fertigen.

Drehen
CNC gesteuert

Wir fertigen hochprazise Einzel-
und Serienteile in mittlerer

Losgrofie.

Schleifen

Flach- und Rundschleifen

Rundschleifen ist am Ende die
Disziplin, die auch das letzte  an

Genauigkeit erzielt.

Erodieren

Drahterodieren

Gehdrtete Materialien lassen sich
in der Regel nur sehr schwer
bearbeiten. Mittels
Drahtschneiden gelingt dies

hochgenau.



MM Engineering

Wir sind ein Full-Service
Anbieter und setzten ihre
Maschine von der Idee
Uber den Bau, bis zum
fertigen Projekt bei Ihnen

vor Ort, um.

Robotik

Als Systemhaus-Anbieter
implementieren wir
vorhandene oder neue
Robotikldosungen in Ihrem

Haus.

Sonder- und
Serienmaschinen

Unser breiter
Erfahrungsschatz bei der
Losung komplexester
Herausforderungen macht
uns zum perfekten Partner
fur die Entwicklung von
Sonder- und Serien-

maschinen.

Vorrichtungen

Auch die kleinen Dinge
kénnen sehr hilfreich sein.
Wir entwickeln
Vorrichtungslosungen,
Spannvorrichtungen und
Alles das Ihren Alltag

erleichtert.



Poveradby. HE:_W tﬂiase Meidlinger

EasyRobotics. @D

=URA
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ineering

Aktuelle Eng
Projekte

Station 1/5 Automatisierungsanlage.

Partnerangebot Neura Robotics.



9100 A 9001

Meidlinger ist seit 2014 nach der DIN ISO 9100 Meidlinger ist seit 2014 nach der DIN ISO 9001
Luft- und Raumfahrt zertifiziert Qualitatsmanagement zertifiziert



Maschinen
park

Ein Auszug unseres Maschinenparks.

CTX beta 1250 tc

Das Dreh- und Fraszentrum mit Stangenlader bis
104mm ermoglicht vollautomtisierte Teileldsungen, aber

auch komplexe Einzelteile nach allen Anspruchen.

DMU 80 Evo

Die 80er EVO ist zusatzlich mit einer 16-fachen
Automatisierung bestens fur gro3e Teile in Serien bis

2000 Teile/pro Jahr ausgerUstet.

Hermle C400 mit HSFlex

Volle Flexibilitat fur hochgenaue Einzelteilfertigung und

Automatisierung in 3-Schichten, bietet unser Hermle

Fraszentrum.
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